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Ksztatt pilnika wg normy DIN 8032
DIN Shape of he burr acc. to DIN 8032
YA ®opma 6opdpesbl no Hopme DIN 8032

Ksztatt pilnika wg normy DIN 8033
DIN Shape of the burr acc. to DIN 8033
8033-2| ©opwaGopdpessi no Hopme DIN 8033

Ksztatt pilnika wg normy ISO 7755
IS0 Shape of the burr acc. to ISO 7755
A ®opma 6opdpessl no Hopme 1SO 7755

Czoto pilnika

Face of burr
Topel 6opdpesbl

Kierunki pracy pilnika
Working direction of burr
Hanpaenenns pabotsl 6opdpesb!

Narzedzia petnoweglikowe
Solid carbide tools
VHM VHCTpyMeHTbI 13 TBEPAbIX CNNaBOB

Pilniki do aluminium
ALU Burrs for aluminum
Bopdpesbl ana anommHuA

Przyktad zamdwienia / Example of order / Mpumvep 3aka3a
Pilnik obrotowy / Burr / bopdpesa DIN ZYA 3 lub / or / unv index 0641-500-000-030
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DINZYAR DINZYAS DINWRGC

DINZYR DIN8033-2 ISOA

Pilniki obrotowe walcowe / Gylinder burrs / Bopdpessl LynmHapnueckue

Ny
N
VHM | | AW Ql ;

d(h9)

DINZYAS DIN8033-2 ISOB

Pilniki obrotowe walcowo-czotowe / Gylinder burrs with end cut / Bopdpesbi LinnmHapruecko-TopLeBbie

Bz

D)
Y
VHM | | AW Q] ;

d(h9)

Pilniki obrotowe walcowe z czotem kulistym /Ball nosed cylinder burrs / Bopdpe3si coepoumnntapuieckiie

D]
VHM || AL = ﬂ |
] )
</
L =
2 DINZYA DIN8033-2 ISOA > DINZYAS DIN8033-2 ISOB > DINWRC DIN 8033-3 I1SOC
D 1 d L index D 1 d L index D 1 d L index
0641-500- 0641-500- 0641-500-
3 13 3 38 -000-030 3 13 3 38 -005-030 3 13 3 38 -010-030
6 13 3 50 -000-060 6 13 3 50 -005-060 6 13 3 50 -010-060
6 16 6 50 -000-065 6 16 6 50 -005-065 6 16 6 50 -010-065
8 20 6 65 -000-080 8 20 6 65 -005-080 8 20 6 65 -010-080 m
10 20 6 65 -000-100 10 20 6 65 -005-100 10 20 6 65 -010-100 m
12 25 6 70 -000-120 12 25 6 70 -005-120 12 25 6 70 -010-120
16 25 6 70 -000-160 16 25 6 70 -005-160 12 25 8 70 -010-125 m m
16 25 6 70 -010-160
9 DINZYA DIN8033-2 ISOA 2 DINZYAS DIN8033-2 ISOB 2 DINWRC DIN8033-3 ISOC m
D 1 d 1 index 1] 1 d L index D 1 d 1 index m
0641-507- 0641-507- 0641-507-
10 20 6 65 -000-010 10 20 6 65 -000-010 10 20 6 65 -000-010
12 25 6 70 -000-012 12 25 6 70 -000-012 12 25 6 70 -000-012
16 25 6 70 -000-016 16 25 6 70 -000-016 16 25 6 70 -000-016

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / Mo creLl. 3aka3y NPOV3BOAVIM MHCTPYMEHTHI B pa3mepax APYriX, YeM yKasaHHble B TabnuLe

www.fenes.com.pl 149



150

DIN RBF DIN 8033-10 ISOF

Pilniki obrotowe tukowe z czotem kulistym / Ball nosed tree burrs / Bopdpessl napa6onudeckiie co cheprueckor ronosKol

A _ X
I N
% s | | vim | | AL - N
= / 3
<
L S

Pilniki obrotowe tukowe ostre /Tree burrs / Bopdpessi napabonuueckiie ¢ 3aToUeHHO roNoBKOV

O

VHM 2 §H |

_
AR

2 DINRBF DIN8033-10 ISOF 2 DINSPG DIN8033-9 ISOG
D 1 d 1 index D 1 d L index
0641-500~ 0641-500~
3 13 3 38 -025-030 3 6 3 38 -030-030
6 13 3 50 -025-060 6 13 3 50 -030-060
6 16 6 50 -025-065 6 16 6 50 -030-065
10 20 6 65 -025-100 8 20 6 65 -030-080
12 25 6 70 -025-120 10 20 6 65 -030-100
12 25 8 70 -025-125 12 25 6 70 -030-120
16 25 6 70 -025-160 16 25 6 70 -030-160
2 DINRBF DIN8033-10 ISOF
D 1 d L index
0641-507-
10 20 6 65 -015-010
12 25 6 70 -015-012
16 25 6 70 -015-016

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / Mo cnew. 3akasy NPoV3BOAMM MHCTPYMEHTbI B Pa3Mepax Apyrux, YeM yKasaHHble B TabnuLie
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DINKEL DIN8033-5 ISOL
Pilniki obrotowe stozkowe z czotem kulistym / Ball nosed cone burrs / Bopdpesbi koHycHbie co chepuieckoli ronoskoi
VHM ALY =
>
<
=
DIN SKM DIN8033-4 ISOM
Pilniki obrotowe stozkowe ostre / Cone burrs / Bopdpessl KoHyCHbIE C 3aKPYTIEHHOM FONOBKOM
§
VHM s ]
, 2
L s}
> DINKEL DIN8033-5 ISOL = DINSKM DIN8033-4 ISOM
D 1 d L index D 1 d L index
0641-500- 0641-500-
3 13 3 38 -040-040 3 1 3 38 -045-030
6 16 6 50 -040-060 6 18 6 50 -045-060
8 22 6 60 -040-080 10 20 6 65 -045-100 m
10 26 6 70 -040-100 12 25 6 70 -045-120
12 30 6 73 -040-120 16 25 6 70 -045-160 m
12 30 8 73 -040-125
16 33 6 78 -040-160 m m
> DINKEL DIN8033-5 ISOL m
] | d l index m
0641-507-
10 25 6 70 -025-010
12 32 6 73 -025-012
16 33 6 78 -025-016

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / Mo cnew. 3akasy NPoOV3BOAMM MHCTPYMEHTEI B Pa3Mepax APyrix, Yem yKasaHHble B Tabnue
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ISOH DINKUD DINTRE

ISOH
Pilniki obrotowe ptomykowe / Flame burrs / Bopdpess nnamesmaHbie
VHM Q ‘
>
£
L o
DINKUD DIN8033-8 I1SOD
Pilniki obrotowe kuliste /Ball burrs / Bopdpessi chepueckie
VHM ALU
>
&
L s}
DINTRE DIN8033-12 ISOE
Pilniki obrotowe owalne / Oval burrs / Bopdpessi osanbHsie
‘% VHM
2
=
2 ISOH = DINKUD DIN8033-8 ISOD = DINTRE DIN8033-12 ISOE
D | d L index D 1 d L index D | d L index
0641-500- 0641-500- 0641-500-
3 8 3 38 -035-030 3 3 3 38 -015-030 3 6 3 38 -020-030
6 18 6 50 -035-060 6 5 3 43 -015-060 6 10 3 50 -020-060
8 20 6 65 -035-080 6 5 6 50 -015-065 6 10 6 50 -020-065
n 12 32 6 76 -035-120 8 7 6 50 -015-080 0 16 6 60 -020-100
6 36 6 80 -035-160 10 9 6 60 -015-100 12 20 6 65 -020-120
m 12 10 6 60 -015-120 16 25 6 70 -020-160
6 14 6 65 -015-160
m m 19 7 6 68 -015-190
m > DINKUD DIN8033-8 ISOD
m D I d 1 index
0641-507-
10 9 6 60 -020-010
12 10 6 60 -020-012
16 14 6 65 -020-016

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / o cneL. 3aKa3y NPOV3BOAUM UHCTPYMEHTLI B Pa3mMepax Apyrix, Yem yKkasaHHble B Tabnuile
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INFORMACJE TECHNICZNE / TECHNICAL INFORMATION / TEXHHUECKHE MHOPMALIMM

Pilniki obrotowe wykonane sa z wysokiej jakosci weglika spiekanego ktéry, zapewnia wysoka trwatos¢ narzedzia i mozliwos¢ obrobki szerokiej ga-
my materiatow o réznych twardosciach. Szeroki wybor ksztattu czesci roboczej, uniwersalnosc i nieskomplikowana obrébka znajduje coraz wieksze
zastosowanie pilnikow obrotowych w réznych gateziach przemystu.

Burrs made of high quality solid carbide ensure high durability and ability to process of wide range of different hardness materials. Great choice among wor-
king part shapes, universal use and simplicity have wider and wider appliance in variable industry branches.

Bopdpesbl nponssegeHHbIe C BbICOKOrO KauecTBa TBEPAOro CaBa, KOTOPbI rapaHTUPYeT BbICOKYIO MPOYHOCTb MHCTPYMEHTA M BO3MOXHOCTb
06paGoTKM WMPOKOro AnanasoHa MaTepranos pasHbix TBEPAOCTW. LLnpoknii BiGop Gopm paGoyen 4acTu, yHUBEPCaNbHOCTb N HECTIOXKHanA 06paboTka
HaxoauT BCcé 6onblue NpuMeHeHre 6opdpes B pasHbIX OTPAC/IAX MPOMbILNEHHOCTU.

Przyktadowe zastosowania

Using examples
MpvmepHoe NpuMeHeHwe:
Usuwanie gratu / Deburring / YaanaHue 3ayceHLoB
Obrébka konturéw / Contouring / O6pa6oTka KOHTYpoB
Wygtadzanie spawéw i spoin / Welds smoothing / CrnaxusaHue WweoB 1 cnaies

Zatamywanie krawedzi / Chamfering / Mepenom kpas
Wyréwnywanie plaszczyzn / Surface smoothing / CpaBHuBaHue nnockocTeit

Dobér parametréw skrawania w zaleznosci od obrabianej grupy materiatowej

Estimated values for use
Noabop NapameTpOB Pe3KM B 3aBUCHMOCTY OT 06PabOTbIBAEMON MPYbl MATEPUANOB:

Vc Zastosowanie
5 A . . [m/min] Using
Materiaty obrabiane / Machined materials / O6pa6otbiBaemble Matepuiasnb! MpyiveHeHe
Stale niestopowe / Unalloyed steels / HenerepoBaHHbie ctanu 450-600 [m/min.] [}
Stale niestopowe i stopowe / Unalloyed and alloyed steels / HenereposaHHbie 11 ierepoBaHHble CTani 450-600 [m/min.] L4
Stale stopowe / Alloyed steels / JlerepoBaHHble cTann 450-600 [m/min.] [
Stale stopowe / Alloyed steels / JlerepoBaHHble cTann 250-350 [m/min.] (0]
Stale stopowe hartowane / Alloyed steels hardened / JlerepoBaHHble kanéHHble cTanu 250-350 [m/min.] o
Stale nierd: ik Iporne / Stainless and acid resistand steel / Kucnotoyctoitumeble u Hepxasetowme cran ~ 250-350 [m/min.] [
Stale nierd. il dporne z podwyzszong zawartoscia chromu i niklu .
Stainless and acid resistand steels Wlth’l)ugher content of chrom and nikiel 250-350 [m/min.] [ J
KucnotoycroitunBbie 1 HepXkaBetoLLye CTasni C MOBbILLEHHbBIM COAEPKaHIEM XPOMA U HUKENsA
Zeliwo szare / Grey cast iron / Cepbli uyryHn 450-600 [m/min.] O
Zeliwo sferoidalne, zeliwo ciagliwe / Spheroidal cast iron, melleable cast iron / MarHieBbli YyryH, KOBKMiA YyryH 450-600 [m/min.] ]
Tytan /Titan / TutaH 300-450 [m/min.] L]
Stopy tytanu /Titan alloys / CnnaBbl TTaHa 300-450 [m/min.] [ )
Aluminium, miedz / Aluminium, copper / AntomHuiA, meaib 250-350 [m/min.] [
Stopy aluminium, stopy miedzi / Aluminium alloys, copper alloys / AntomyHeBbIii CniaB, MeAHbIN Crinas 250-350 [m/min.] [
zalecane / recommended / pekomeHayeTca O mozliwe do zastosowania / possible to use / nonyckaeTca k nprMeHeH1I0
Predkosci skrawania / Cutting speed / CkopocTb pe3aHus [m/min. / M/MuH.]
[} 250 300 350 400 450 500 600 900
[mm/mm] Max. Obroty / Turnovers / O60opoTbl [min-1 /mMuH-1]
2 40000 48 000 56 000 64 000 72000 80000 95000 143 000
3 27000 32000 37000 42 000 48 000 53 000 64 000 95 000
4 20 000 24000 28000 32000 36 000 40 000 48 000 72000
6 13 000 16 000 19 000 21000 24000 27000 32000 48 000
8 10000 12 000 14 000 16 000 18 000 20000 24000 36 000
10 8000 10 000 11 000 13 000 14 000 16 000 19 000 29000
12 7 000 8000 9000 11000 12000 13000 16 000 24000
16 5000 6000 7 000 8000 9000 10000 12000 18 000
20 4000 5000 6000 6000 7 000 8000 10000 14 000
25 3000 4000 4000 5000 6000 6000 8000 11000

Eksploatacja i BHP

Burr using and Heath and Safety rules
Skcnnyatauma n BT

Mocowanie pilnika w uchwycie powinno by¢ stabilne i stanowi¢ 2/3 dtugosci czesci chwytowej / Burr should be fixed stably at 2/3 of shank length /
KpenneHvie 60pdpesbl B 3axKnMe AOMKHO ObiTb CTabUNbHOE 1 COCTaBAATL 2/3 ANMHBI XBOCTOBOWN YacTu.

Powierzchnia styku ostrza z materiatem obrabi podczas wynosi¢ max 1/3 obwodu narzedzia / Contact point of material and tool cutting edge should-
n't exceed 1/3 of tool perimeter / MoBEPXHOCTb CTLIKOB N1€3BI1 C 06PAGOTHIBAEMbIM MaTEPUANoM BO BpeMﬂ 06paboTKM JOMKHa COCTaBNATb MaKCMaTbHO 1/3 KOHTYpa UHCTPYMeEHTa.
Dla materiatéw trudnoobrabialnych nalezy zmniejszy¢ y sk ia, aby zapobiec wc j zuzyciu narzedzia / For hard-machining materials reduction of cutting
parameters is required to avoid early wear out/ [ins prnHooépaGom BaeMbIX MaTepUasioB Ha/lo yMeHbLUMTb MapaMeTpbl pe3ku UTobbl n36exaThb CIMLIKOM GbICTPOrO N3HOCa UHCTPYMEHTa.
Podczas obrébki nalezy pamigtac o przestrzeganiu przepiséw BHP / During machining always follow the Health and Safety rules / Bo Bpema 06pa6oTku
Hafo NOMHWTL O cobntoaeHnmn npasmn BIT.

www.fenes.com.pl
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Warunki uzytkowania / Conditions of operations / [pasina skcrityataumm

Material obrabiany
Machined material / 06pa6oTbiaembiii Matepitan

Stale niestopowe
1.1 Unalloyed steels
HenerepoBaHHble cTany

Stale niestopowe i stopowe
1.2 Unalloyed and alloyed steels
HenerepoBaHHble 1 ierepoBaHHble cTany

Stale stopowe
1.3 Alloyed steels
NerepoBanHbie cTanyt

Stale stopowe
1.4 Alloyed steels
TNerepoBaHHble cTanyt

Stale stopowe hartowane
1.5 Alloyed steels hardened
JlerepoBaHHble KanéHHble cTanu

Stale nierdzewne i kwasoodporne
2.1 Stainless and acid resistand steels
KucnoroycroituuBble i HepxaBeloLye CTanm

Stale nierdzewne i kwasoodporne z podwyzszona zawartoscia chromu i niklu
2.2 Stainless and acid resistand steels with higher content of chrom and nikiel
KucnoroycroitunBble 1 Hey cTanm ¢ EHHbIM COBiePKaHVIEM XpOMa 1 HIKeNA

Zeliwo szare
3.1 Grey castiron
Cepblil uyryH
Zeliwo sferoidalne, zeliwo ciagliwe
3.2 Spheroidal cast iron, melleable cast iron
MarHuesblii uyryH, KOBKUiA YyryH

Tytan
4.1 Titan
TuTan

Stopy tytanu
4.2 Titan alloys
Cnnasbl TUTaHa

Aluminium, miedz
5.1 Aluminium, copper
AntomHuii, Meib

Stopy aluminium, stopy miedzi

5.2 Aluminium alloys, copper alloys
AntomuHeBbIil CMNaB, MeaHbIA CNaB
Tworzywa sztuczne
Plastics
Mnactmaccol

HRC

<22

<32

<38

<44

<63

<22

<32

<22

<38

Rm [N/mm?]

800

1000

1200

1400

800

1000

800

1200

WHdopmaLuma o kKomnaHum

JFENES” SA. 40 ner ABnAETCA MOMbCKMM  MPOW3BOOMTENIEM  PEXYLLMX
VHCTPYMEHTOB. BbICOKOE KauecTBO M M3BECTHaA Mapka — STO YEPTbl KoTopble
MPVBIEKAIOT B KOMMAHMIO MOJTyJaTesiei Co CTPaHbl 1 13 3a pybexa.

B Halem npeyioxeHUM HalaETe LWMPOKWIA A1aro30H PEXYILUMX MHCTPYMEHTOB [U1A
METaJ10- U IEpEBOOOPAOOTKY, KOTOPbIE MPOW3BOAATCA B METPUYECKVX 1 AIOMMOBbIX
pasmepax, CoracHO EBPOMEVCKAM 1 aMEPVKaHCKM HOpMaM. PAIOM C IEHTOUHbIMM
MaM1 MPOV3BOAMM KOHLIEBble MHCTPYMeHTHI ¢ HSS, HSS-E, PM HSS-E 1 VHM. Kpome
CTaHZAPTHOIO MPEIOKEHUS MOXEM BaM MPEIoKUTb CNIELIMHCTPYMEHTbI BbINOJTHEHb
comacHo TpeboBaHuAM KnveHta. Mbl MOXeM Takke Mpexaokutb Bam wwvpokwvi
JVaro30H YCIyr: PE3KK, 3aTOUKW,CBAPKY, 3aKaslkv 1 MeCKoBaHWA MHCTPYMEHTOB.

Bce npopmyKTbl MPOW3BOAATCA W MOABEPralOTCA KaueCTBEHHOW  MpOBEepke Ha
crewmanvanpoBaHHOM 060pynoBaHUM - LNdOBaNbHbIX CTaHKax YUrTY. MaTtepuan ans
MPOM3BOLCTBA NMpUODBpETaeM y eBpOMeCcKUX MOCTaBLUMKOB, KOTOPbIE MONb3yloyTCA
OYeHb XOpOLUe/i penyTaumel. Halla KoMnaHWA WMeeT cepTuduKaT cormacus
MHTerpupoBaHHoin Cuctembl YnpasneHua Kauectsom, Okpyxatowert Cpepmoi v
Be3omacHocTbio Tpyra B COOTBETCTBUM € TpeboBaHuaMU Hopm ISO 9001:2008, ISO
14001:2004, PN-N-18001:2004

Haww cneumanmctl NPOBOOAT O6yquMﬂ a TaKke TexXHMYECKNE KOHCYNbTalnn B
obnacTu MNOAroToBKU 1 npan'leoﬁ 3KcrnyaraumMm NHCTPYMEHTOB.

About FENES S.A.

FENES S.A. is a Polish company which has been producing cutting tools for
40 years. Our high quality and a well-known brand are the main factors attracting
domestic and foreign customers.

Our offer includes a wide selection of metric and inch cutting tools for metal and
wood manufactured according to both European and American standards. We
produce metalworking band saw blades as well as HSS, HSS-E and PM HSS-E and
VHM cutting tools. Apart from standard tools we are highly specialized in
customized tools (according to customer requirements). We offer a wide range of
services such as: cutting, sharpening, welding, hardening and sandblasting.

All our products are thoroughly inspected by a quality department and checked
with a use of specialized equipment. Raw materials used in the production are
supplied from reputable European producers. Our company has been certified to
Integrated Management System including the Quality Management System,
Environmental Management System and Occupational Health and Safety
Management System developed in conformance with standards ISO 9001:2008,
ISO 14001:2004, PN-N-18001:2004.

Our specialists provide trainings and technical advice on tools preparation and
their proper use.

Informacja o firmie

JFENES” SA. od 40 lat jest polskim producentem narzedzi skrawajacych.
Wysoka jakos¢ i znana marka - to cechy, ktore przyciggaja do Zaktadu odbiorcow
z kraju i zagranicy.

W naszej ofercie znajduje sie szeroka gama narzedzi skrawajacych do obrobki
metali i drewna produkowanych w wymiarach metrycznych i calowych, wedtug
norm europejskich i amerykanskich. Obok pit tasmowych do metalu
produkujemy narzedzia trzpieniowe z HSS, HSS-E, PM HSS-E i VHM. Poza oferta
katalogowa oferujemy naszym Klientom narzedzia specjalne wykonane wg
wymagan Klienta. W ofercie Spotki znajduije sie réwniez szeroki zakres ustug, m.in.
ciecia, ostrzenia, zgrzewania, hartowania czy piaskowania narzedzi.

Wszystkie wyroby sa produkowane, a nastepnie sprawdzane pod wzgledem
jakosciowym, na specjalistycznych maszynach i urzgdzeniach, m.in. szlifierkach
CNC. Materiaty do produkcji pochodza od renomowanych dostawcow
europejskich. Spétka posiada certyfikat zgodnosci Zintegrowanego Systemu
Zarzadzania Jakoscia, Srodowiskiem oraz BHP zgodnego z wymaganiami norm
ISO 9001:2008, ISO 14001:2004, PN-N-18001:2004.

Nasi specjalisci prowadzg szkolenia oraz doradztwo techniczne w zakresie
przygotowania i prawidtowej eksploatacji narzedzi.

'3
FENES..

(Cantoni
Ao,

!%'.ENES;A. Claztor,

Jestesmy do Panstwa dyspozycji
We are at your service
Mbi Bcerga K Bawum ycnyram

Serwis/Service/Cepsuc

tel./ph/Ten. 25 632 52 51 w./ext./vk. 394
+48 691 402 929

e-mail: serwis@fenes.com.pl

Reklamacje/Complaint/MpeTeH3nn
tel./ph/ten. 25 632 52 51 w./ext./mK. 395
e-mail: jakosc@fenes.com.pl

SerWiS service | cepbuc

Zakres dziatania Serwisu obejmuje
Service can do the following for you
O6nacTb geAaTenbHocTM otaena CepBuca

Misja FENES S.A. jest
The mission of FENES S.A. is
Mwnuccna FENES S.A.

Dostarczanie produktow i ustug w celu optymalizacji pracy naszych Klientéw
Providing products and services in order to optimize work of our Clients
MocTaBKa NpoAyKLMK 1 ycnyr Ana onTuMmnsauum pa6oTbl Hawmx KnueHtos

Realizujemy te misje zaspokajajac Paristwa potrzeby w obszarze technicznej
obstugi przed i posprzedaznej.

We fulfil the mission, satisfying your needs within technical pre and after-sales service.
Mebl € 6OMBLIMM Y[OBOSBCTBIEM UCTIONHAEM CBOIO MUCCHIIO, peanuavpyem Balum
noTpebHOCTL.

Nasi fachowcy sa w stanie usatysfakcjonowac uzytkownikéw naszych
wyrobow w zakresie przygotowania do pracy i petnego wykorzystania
mozliwosci technicznych urzadzen.

Our experts are able to satisfy users of our products within preparation of
machines for operation and fullutilisation of their technical capabilities.
Hatwm npodeccroHansl CnocobHbl YA0BNETBOPUTL MOTPEOHOCTM BLEX
noTpebuTenell HaWen NPOAYKLMM Kacalowmeca NoaroTOBKM UHCTPYMEHTOB K
paboTe 1 MOHOMO UCMONB30BAHMUA X TEXHUUECKIX BO3MOKHOCTEN.

- szkolenie w zakresie przygotowania i prawidtowej eksploatacji narzedzi produkowanych przez FENES S.A.

training in preparation and correct operation of tools manufactured by FENES S.A.

00yyeHue Ha ypOBHE MOATOTOBKM W MPaBUIbHOW SKCTyaTaummn MHCTPYMEHTOB Npov3soaumbix FENES S.A.

- doradztwo techniczne w zakresie doboru i prawidtowej eksploatacji narzedzi produkowanych przez FENES S.A.
technical consulting in of selection and correct operation of tools manufactured by FENES S.A.
TEXHMYECKan KOHCYbTaLIMA KacatoWanca BbIbopa 1 NPpaBribHOM SKCMyaTaLmm MHCTPYMEHTOB Npov3eoavmMbix FENES S.A.






