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LEGENDA / LEGEND / NETEHTA

narzedzie wykonano wg normy DIN 335
tool acc. to DIN 335
WNHCTPYMEHT M3roToBfeHo cornacHo Hopme DIN 335

narzedzie wykonano wg norm FENES S.A.
tool has been manufactured acc. to FENES S.A. standards
NHCTPYMEHT M3roToBNEeHO cornacHo Hopme FENES S.A.
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Geometria czesdci skrawajacej

Cutting part geometry
[eomeTpua pexyLmnen 4actu

kat wierzchotkowy
point angle
60°2 Yron BepLuvHbl

Rodzaj chwytu [forma mocowania]
Shank [clamping method]
Bupa xBocTa [popma KpenneHus]

chwyt stoz. Morse’a z ptetwa wg DIN 228-B

}m“ Morse taper shank (tanged) acc. to DIN 228-B
228.3 KOHWMYeckui xBocTosmK Mop3e ¢ nonko cornacHo DIN 228-B

Materiat czesci skrawajacej

Cutting part material
Matepuan pexylien 4actu
stal szybkotnaca standardowa

standard high speed steel
GbICTpOpeXyLan CTab CTaHAapTHas

1l

Powtoki na czesci skrawajacej

Coating on cutting part
[oKpbITHE pexyLLen YyacTu

TiN
GoldenLine

Przyktad zaméwienia / Example of order / Mpumep 3akasa
Pogtebiacz / Countersink / Konnuecknii 3eHkep DIN 334-A 8 HSS lub / or / vnn index 0641-261-200-010
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DIN334-A, B

Pogtebiacze stozkowe 60°

Countersinks 60°
KoHwnyeckne 3eHkepa 60°

DIN 334-A
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2 DIN334-A 2 DIN334-B
] D, | 1 L (] index L Nrstoika index
0641-261- MT / He koHyca 0641-261-
8 1,6 16 6 48 8 -200-010 - - -
10 2 18 6 50 8 -200-015 - - -
12,5 2,5 20 6 52 8 -200-020 - - -
16 3.2 24 8 60 10 -200-025 100 1 -210-010
20 4 28 8 64 10 -200-030 120 2 -210-015
25 7 33 9 69 10 -200-035 125 2 -210-020
31,5 9 40 10 - - - 132 2 -210-025
40 12 45 12 - - - 160 3 -210-030
50 16 50 12 - - - 170 3 -210-035
63 20 58 14 - - - 200 4 -210-040
80 25 73 16 - - - 215 4 -210-045

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / Mo cnew. 3akasy NPoOV3BOAMM MHCTPYMEHTB B Pa3Mepax Apyriux, Yem yKasaHHble B Tabnue
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DIN 335-A,B

Pogtebiacze stozkowe 90°

Countersinks 90°
KoHwnyeckme 3eHkepa 90°
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2 DIN335-A 2 DIN 335-B
] IlI | 1 L d index L Nrstoika index
0641-261- MT / Ho koHyca 0641-261-
8 - - 6 48 8 -201-010 - - -
10 2 14 6 48 8 -201-015 - - -
12,5 2 16 6 48 8 -201-020 - - -
16 3,2 20 8 56 10 -201-025 95 1 -211-010
20 5 24 8 60 10 -201-030 116 2 -211-015
25 7 26 9 65 10 -201-035 118 2 -211-020
31,5 9 30 10 - - - 122 2 -211-025
40 12 35 12 - - - 150 3 -211-030
50 16 38 12 - - - 155 3 -211-035
63 20 43 14 - - - 185 4 -211-040
80 25 54 16 - - - 196 4 -211-045

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / Mo cneu. 3aka3y NPOV3BOANM UHCTPYMEHTHI B Pa3mepax APYrviX, YeM yKasaHHble B TabnuLe
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Pogtebiacze stozkowe 3-ostrzowe 90°

3-flute countersinks 90°
KoHwnueckne 3eHkepa ¢ 3-ne3suammn 90°

W uss || T

90° GoldenLine
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D D, d L I HSS HSS Golden Line
index 0641-261- index 0641-261-
6,3 1,5 5 45 5 -020-010 -025-010
8,3 2 6 50 71 -020-015 -025-015
10,4 2,5 6 50 8 -020-020 -025-020
12,4 2,8 8 56 10 -020-025 -025-025
16,5 3,2 10 60 12,5 -020-030 -025-030
20,5 35 10 63 15 -020-035 -025-035
25 3,8 10 67 18 -020-040 -025-040
30 4,2 12 71 18 -020-045 -025-045

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / Mo cneLl. 3aKa3y NPOV3BOAVM MHCTPYMEHTHI B Pa3mepax APYrvix, YeM yKasaHHble B Tabnuue
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DIN 347-A,B

Pogtebiacze stozkowe 120°

Countersinks 120°
KoHwnuyeckme 3eHkepa 120°

DIN 347-A
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2 DIN 347-A 2 DIN 347-B
D D, I 1 L a index L Nrstozka index
0641-261- MT / He koHyca 0641-261-
8 - - 6 44 8 -202-010 - - -
10 2 14 6 46 8 -202-015 - - -
12,5 2 16 6 48 8 -202-020 - - -
16 3.2 17 8 53 10 -202-025 93 1 -212-010
20 4 24 8 60 10 -202-030 116 2 -212-015
25 7 29 9 65 10 -202-035 121 2 -212-020
31,5 9 32 10 - - - 124 2 -212-025
40 12,5 35 12 - - - 150 3 -212-030
50 16 38 12 - - - 153 3 -212-035
63 20 43 14 - - - 185 4 -212-040
80 25 54 16 - - - 196 4 -212-045

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / Mo cnew. 3akasy NPoV3BOAMM MHCTPYMEHTL B Pa3Mepax Apyrix, Yem yKasaHHble B Tabnue

124 |  www.fenes.com.pl



Pogtebiacze walcowe - czotowe z pilotem statym z chwytem walcowym

Solid pilot counterbores with straight shank
LnnuHaprdeckie 3eHKepa - TopLeBble C MOCTOAHHBIM C MUIOTOM CUMAMHAPUYECKIM XBOCTOM
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Prowadzone w otworze pod gwint (z) / Guided in the hole to be tapped / BeaéHHoe B oTBEPCTUN NOA Pe3bby

Dia gwintu Dxd, d I I I, L index
For thread / i pe3u6bl 0641-262-
M3 6x25 5 14 3 31,5 71 -201-020
M3,5 6,5x2,9 5 14 35 31,5 71 -201-022
M4 8x3,3 5 14 4 31,5 71 -201-024
M5 10x4.2 8 18 5 35,5 80 -201-026
M6 11x5 8 18 6 35,5 80 -201-028
M8 15x6.8 12,5 22 8 40 100 -201-030 !
M10 18x8,5 12,5 22 10 40 100 -201-032
M12 20x 10,2 12,5 22 12 40 100 -201-034

Prowadzone w otworze przejsciowym doktadnym (f) / Guided in the precise port / BegéHHoe 8 0TBEPCTUM NEPEXOAHOM TOYHOM

Dia gwintu |l><l|1 (] | |1 Iz L index
For thread / [ina pe3sbbl 0641-262-
M3 6x3,2 5 14 3 31,5 71 -203-020
M3,5 6,5x3,7 5 14 3,5 31,5 71 -203-022
M4 8x4,3 5 14 4 31,5 71 -203-024
M5 10x5,3 8 18 5 35,5 80 -203-026
M6 11x6,4 8 18 6 35,5 80 -203-028
M8 15x8,4 12,5 22 8 40 100 -203-030 :
M10 18x10,5 12,5 22 10 40 100 -203-032
M12 20x13 12,5 22 12 40 100 -203-034

Prowadzone w otworze przejsciowym srednio-doktadnym (m) / Guided in the semi-precise port / BeaéHHoe B 0TBEPCTUN NEPEXOAHOM CPEAHE-TOUHOM

Dia gwintu Dx ll1 (] | |1 Iz L index
For thread / [ins pe3ubbl 0641-262-
M3 6x3,4 5 14 3 31,5 71 -202-020
M3,5 6,5x3,9 5 14 3,5 31,5 71 -202-022
M4 8x4,5 5 14 4 31,5 71 -202-024
M5 10x5,5 8 18 5 35,5 80 -202-026
M6 11x6,6 8 18 6 35,5 80 -202-028
M8 15x9 12,5 22 8 40 100 -202-030 :
M10 18x 11 12,5 22 10 40 100 -202-032
M12 20x 14 12,5 22 12 40 100 -202-034

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / o creL. 3aKa3y NPOV3BOAUM UHCTPYMEHTLI B pa3mMepax Apyrix, Yem yKkasaHHble B Tabnule

www.fenes.com.pl 125




126

Pogtebiacze walcowe - czotowe z pilotem statym z chwytem stozkowym Morse’a

Solid pilot counterbores with Morse taper shank
LnnnHaprueckme 3eHKepa - TopLeBble C MOCTOAHHBIM MUIOTOM C KOHMYECKM XBOCTOBKKOM Mop3e

_-DIN
2288

D (29)

Prowadzone w otworze pod gwint (z) / Guided in the hole to be tapped / BeaéHHoe B oTBepCTUM NOA pe3bdy

Dia gwintu Dxd, | L Nrstoika L index
For thread / [1nA pe3sObl MT / Ho KoHyca 0641-262-
M10 18x8,5 25 10 2 150 -211-020
M12 20x10,2 25 12 2 150 -211-022
M14 24x12 30 13 2 160 -211-024 J
M16 26x 14 35 14 3 190 -211-026 l
m18 30x15,5 35 15 3 190 -211-028 T
M20 33x17,5 40 16 3 205 -211-030
M22 36x19,5 40 17 3 205 -211-032

Prowadzone w otworze przejsciowym doktadnym (f) / Guided in the precise port / BegérHoe 8 0TBepCTUM NEPEXOAHOM TOYHOM

Dia gwintu Dxd, I I Nr stozka L index
Forthread / [inA pe3s6bl MT / He komyca 0641-262-
M10 18x10,5 25 10 2 150 -213-020
M12 20x13 25 12 2 150 -213-022
M14 24x15 30 13 2 160 -213-024
M16 26x17 35 14 3 190 -213-026
M18 30x19 35 15 3 190 -213-028 ‘
M20 33x21 40 16 3 205 -213-030
M22 36x23 40 17 3 205 -213-032

Prowadzone w otworze przejsciowym srednio-doktadnym (m) / Guided in the semi-precise port/ BeaéHHoe 8 0TBEpCTIM NEPEXO[HOM CPeHE-TOUHOM

Dia gwintu Dxd, | 1, Nr stoika L index

For thread / inst pe30bl MT / He komyca 0641-262-
M10 18x11 25 10 2 150 -212-020
M12 20x 14 25 12 2 150 -212-022
M14 2416 30 13 2 160 -212-024
M16 26x 18 35 14 3 190 -212-026
M18 30x20 35 15 3 190 -212-028 !
M20 33x22 40 16 3 205 -212-030
M22 36 x24 40 17 3 205 -212-032
M24 40x 26 40 18 3 208 -212-034
M27 43x30 50 19 4 255 -212-036
M30 48x33 50 20 4 256 -212-038

Na specjalne zaméwienie wykonujemy narzedzia o wymiarach innych niz zawarte w tabeli / For the special order we make tools
of other dimensions than contained in table / Mo cnew. 3aka3y NPov3BOAUM MHCTPYMEHTLI B Pa3Mepax APYriX, Yem yKasaHHble B TabnuLe
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